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POS| Q. POPIS MODEL ELEKTRINA
DIAM. PRIKON [NAPATIE DIAM. TYP | VYSKA
CUKRARENSKA PRIPRAVA
Restaurant Barbeque — Cukrérenskd vyroba—u&tiovské pracqvisko 0000
Umyvanie bieleho riadu 0000
4 1 Drezovy stdl (nerez) 0000
5 1 Podpultovéd umgva&ka riadu 0000 5,35 #00/3N F29 | 100
5.1 1 AUTOMATICKY ZMAKCOVAC 0000 0,1 R30/1N F15 | 500
Vyklep vajec 0000
7 1 Chladiaca digitéina skrifia 670 | na GN 2/1 0000 0,2 p30/1N F15 | 2200
8 1 Drezov§ stdl (nerez) 0000
Osievanie mlky 0000
9 1 Drezovy stdl (nerez) 0000
Priprava 1 0000
10 2 Chladiaca digitélna skriia 670 | na GN 2/1 0000 0,2 p30/1N F15 | 2200
12 2 Vaha digitdina do 6 kg 0000 0,2 p30/1N F15 [ 1200
Priprava 2 0000
14 2 Automaticky krdja& zGkuskov 0000 1 p30/1N F15 | 1200
Priprava 3 0000
15 1 Drezovy stél (nerez) 0000
18 1 Mraziaca platia — vyroba &okolddovych o0zdéb, O—minus 2%st. C 0000 1 p30/1N F15 | 1200
20 2 Elektrickd to&Ha na vyrobu cukrdrenskych ozdéb 0000 1 R30/1N F15 | 1200
19 1 Motorovd jednotka 350W k ru&nimu ty&ovému mixéru 0000 0,35 p30/1N F15 [ 1200
21 4 Mixer 0000 0,5 [#00/3N F3 | 1200
Umyvanie &ierneho riadu 0000
22 1 Umyvatka ierneho riadu 0000 13 #00/3N F29 | 100
22.1 1 AUTOMATICKY ZMAKCQOVAC 0000 0,1 p30/1N F15 | 500
222 | 1 OdsGva¥ pér néstenny(nerez)— DODAVKA VZT 0000
23 1 Drezov§ stél — vaiia (nerez), odkvapk&vacia plocha 0000
24 1 Kombinované vylevka (nerez) 0000
Priprava 4 0000
25 1 Chladiaca digitélna skriia 670 | na GN 2/1 0000 0,2 p30/1N F15 | 2200
27 1 ZGvesné umyvadlo 0000
Stredovd u&iovskd zostava 0000
Priprava cesta 0000
28 2 Mixer 0000 0,75 }#00/3N F29 | 100
29 2 Chladiaci stol 0000 0,34 p30/1N F10 [ 100
30 2 Drezovy stdl (nerez) 0000
30.1 1 Vyva?ova¥ka cesta sigma — automaticka 0000
Tepelnd priprava a varenie plniek a krémov 0000
31 2 Teplovzdusnd pec so zvlh&ovanim — elektrickd 0000 24,5 #00/3N F29 | 100
311 | 2 AUTOMATICKY ZMAKCOVAC 0000 0,1 p30/1N F15 | 500
33 2 Plynovy spordk 0000
33.1 2 OdsGva& p&r ZAVESNY, bez odsévacej jednotky 0000
Plnenie a zdobenie korpusov 0000
34 2 Drezovy stdl (nerez) 0000
35 2 Chladiaci stél 0000 0,34 p30/1N F10 | 100
36 2 Choco — fontdnka —profi, vyska kaskddy 370 mm,3,5 | Zokolddy 0000 0,2 p30/1N F15 | 1200
37 1 Cokomelter 7 | x 2 — ohrieva& &okolGdy 0000 1 R30/1N F15 | 1200
Sklad hotovych vyrobkov 0000
38 3 Chladiaca digitdlna skrita 670 | na GN 2/1 0000 0,2 p30/1N F15 [ 2200
Expedicia vyrobkov 0000
40 1 ZGvesné umyvadlo 0000
Umyvanie prepravnych nédob 0000
43 1 Drezov§ st8l — vaMa (nerez), odkvapkévacia plocha 0000
44 1 Kombinovana vylevka (nerez) 0000
POS| Q. POPIS MODEL Sas
DIAM. TYP DIAM. PRIKON| VYSKA
CUKRARENSKA PRIPRAVA
Restaurant Barbeque — Cukrdrenska vyroba—u&fovské pracqvisko 0000
31 2 Teplovzdu¥ng@ pec so zvlh&ovanim — elektricka 0000
33 2 Plynovy spordk 0000 22 G5 22 50
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UPOZORNUJEME NA RIESENIE CHRANICIEK PRE ROZVODY NAPOJOV- URCI PREVADZKOVATEL !!

UPOZORNENIE - VZT

a mraziace skrine. POZADOVANA 6 nasobna vymena vzduchu !!!!

V skladovych priestoroch je nutné dodzat poziadavky podla technickej spravy
pre zabezpecenie nuteného vetrania pre priestory kde su osadene chladiace

[mm |

VSETKY ROZMERY ,VYSKY, PRIEMERY, KOTY st uvadzané v MM ( milimeter) !

UPOZORNENIE

POS| Q. POPIS MODEL ODPADY
DIAM. TYP | WSKA | DIAM. TYP | v¥SKA
CUKRARENSKA PRIPRAVA
Restaurant Barbeque — Cukrérenskd vyroba—u&hovské pracqvisko 0000
Umyvanie bieleho riadu 0000
4 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 DN 50 S1 350
5 1 Podpultovd umgvatka riadu 0000 DN 50 S1 50
Vyklep vajec 0000
7 1 Chladiaca digitalna skritia 670 | na GN 2/1 0000
8 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 DN 50 S1 | 350
Osievanie maky 0000
9 1 Drezovy stél (nerez) 0000 DN 50 S1 350
Priprava 1 0000
10 2 Chladiaca digitélna skritia 670 | na GN 2/1 0000
12 2 V&ha digitéina do 6 kg 0000
Priprava 2 0000
14 2 Automaticky krGja¥ zGkuskov 0000
Priprava 3 0000
15 1 Drezov§ stdl (nerez) 0000 DN 50 S1 | 350
18 1 Mraziaca platia — vyroba &okolGdovych ozddb, O—minus 2%st. C 0000
20 2 Elektrickd to&Ma na vyrobu cukrdrenskych ozdéb 0000
19 1 Motorové jednotka 350W k ru&nimu ty¥ovému mixéru 0000
21 4 Mixer 0000
Umyvanie &ierneho riadu 0000
22 1 Umyvatka &ierneho riadu 0000 DN 50 S1 50
222 | 1 Odséva® pér nastenng(nerez)— DODAVKA VZT 0000
23 1 Drezov§ stdl — vaiia (nerez), odkvapkévacia plocha 0000 DN 50 S1 350
24 1 Kombinovand vylevka (nerez) 0000 DN 70 S1 50
Priprava 4 0000
25 1 Chladiaca digitélna skritia 670 | na GN 2/1 0000
26 1 Drezovy stél (nerez) 0000 DN 50 S1 350
27 1 Zdvesné umyvadlo 0000 DN 50 S1 350
Stredovd u&iovské zostava 0000
Priprava cesta 0000
28 2 Mixer 0000
29 2 Chladiaci stél 0000
30 2 Drezovy stdl (nerez) 0000 DN 50 S1 | 350
30.1 1 Vyva?ovadka cesta sigma — automaticka 0000
Tepeln@ priprava a varenie plniek a krémov 0000
31 2 Teplovzdu3nd pec so zvlh&ovanim — elektrickd 0000 DN 50 S1 500
33 2 Plynovy sporak 0000
33.1 2 Odséva® p&r ZAVESNY, bez odsévacej jednotky 0000
Plnenie a zdobenie korpusov 0000
34 2 Drezovy stél (nerez) 0000 DN 50 S1 350
35 2 Chladiaci stol 0000
36 2 Choco — font@nka —profi, vy8ka kaskddy 370 mm,3,5 | &okolady 0000
37 1 Cokomelter 7 | x 2 — ohrieva &okolGdy 0000
Sklad hotovych vyrobkov 0000
38 3 Chladiaca digitalna skritia 670 | na GN 2/1 0000
Expedicia v§robkov 0000
40 1 Zdvesné umyvadlo 0000 DN 50 S1 350
Umyvanie prepravnych n&dob 0000
43 1 Drezov§ stdl — vaiia (nerez), odkvapkdvacia plocha 0000 DN 50 S1 350
44 1 Kombinované vylevka (nerez) 0000 DN 70 S1 50
Pos| Q. POPIS MODEL TEPLA VODA STUDENA VODA
DIAM. TYP | V¥SKA | DIAM. TYP | VWSKA
CUKRARENSKA PRIPRAVA
Restaurant Barbeque — Cukrdrenska vyroba—u&tovské pracqvisko 0000
Umyvanie bieleho riadu 0000
4 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" A1 | 450 1/2" Al | 450
5 1 Podpultovd umgvatka riadu 0000 3/4" Al 50
Vyklep vajec 0000
7 1 Chladiaca digitalna skritia 670 | na GN 2/1 0000
8 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" Al | 450 1/2" Al 450
Osievanie maky 0000
9 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" A1 | 450 1/2" A1 | 450
Priprava 1 0000
10 2 Chladiaca digitalna skrita 670 | na GN 2/1 0000
12 2 Vdha digitéina do 6 kg 0000
Priprava 2 0000
14 2 Automaticky krdjat zdkuskov 0000
Priprava 3 0000
15 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" Al | 450 1/27 Al 450
18 1 Mraziaca platiia — vyroba &okolddovych ozddb, O—minus 2%st. C 0000
20 2 Elektrickd to&Ma na vyrobu cukré@renskych ozdéb 0000
19 1 Motorovd jednotka 350W k ru&nimu ty&ovému mixéru 0000
21 4 Mixer 0000
Umgyvanie &ierneho riadu 0000
22 1 Umyvatka &ierneho riadu 0000 3/4” Al 50
222 | 1 Odsévad pér néastenny(nerez)— DODAVKA VZT 0000
23 1 Drezovy st8l — vaiia (nerez), odkvapkévacia plocha 0000 1/2" Al | 450 1/27 Al 450
24 1 Kombinovand vylevka (nerez) 0000 1/2" A1 50 1/2" Al 50
Priprava 4 0000
25 1 Chladiaca digitalna skrita 670 | na GN 2/1 0000
27 1 Zdvesné umyvadlo 0000 1/2" Al 450 1/2" Al 450
26 1 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" Al | 450 1/2" Al 450
Stredovd u&iovskd zostava 0000
Priprava cesta 0000
28 2 Mixer 0000
29 2 Chladiaci stdl 0000
30 2 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" Al | 450 1/2" Al 450
30.1 1 Vyva?ovatka cesta sigma — automaticka 0000
Tepelnd priprava a varenie plniek a krémov 0000
31 2 Teplovzdu¥né pec so zvih&ovanim — elektrickd 0000 3/4" A31 | 500
321 | 2 Bateria s otocnym ramenom 0000 1/2” Al 50
33 2 Plynovy spordk 0000
33.1 2 Odsava® par ZAVESNY, bez odsdvacej jednotky 0000
Plnenie a zdobenie korpusov 0000
34 2 Drezovy stdl (nerez) 0000 1/2" Al | 450 1/2" Al 450
35 2 Chladiaci stél 0000
36 2 Choco — fonténka —profi, vy8ka kaskddy 370 mm,3,5 | &okolady 0000
37 1 Cokomelter 7 | x 2 — ohrieva& &okolGdy 0000
Sklad hotovych vyrobkov 0000
38 3 Chladiaca digitalna skrifia 670 | na GN 2/1 0000
Expedicia v§robkov 0000
40 1 Zdvesné umyvadlo 0000 1/2" Al 450 1/2” Al 450
Umyvanie prepravnych n&dob 0000
43 1 Drezovy stdl — vaiia (nerez), odkvapkdvacia plocha 0000 1/2" A1 | 450 1/2" Al | 450
44 1 Kombinované vylevka (nerez) 0000 1/2" A1 100 1/2" Al 100
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